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	2023年7月，标准计划下达之后，标准负责起草单位确立了标准编制组，确定工作计划。
	2023年8月至2023年12月，对玻璃熔窑用耐火材料应用场景和国内外相关标准进行分析。
	2024年1月至2024年5月，收集相关技术资料，进行设备调试。
	2024年6月至2025年6月，进行相关参数调整，开展验证试验。
	2025年7月，标准编制组召开工作组讨论会，并公开征求意见。

